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CO, - Emissionen mussen in den nachsten Jahren stark reduziert werden!

CO2 Emissionen

1. Ausgangslage
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Phase down der klassischen Kaltemittel

Zusatzlich: Verwendungs- und Serviceverbote

- Massiver Anstieg der Kaltemittelpreise

- Starke Schwankungen der Strompreise
(Wetterabhangigkeit erneuerbarer Energien)
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2. Prozess allgemein SCOP
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schematischer Vergleich eines 1- und 2- Phasenprozesses
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2. Prozess allgemein

Warum wird der Joule Prozess bisher nicht eingesetzt?
Verdichtung mit

100% Wirkungsgrad
@ 1MW Warmeabgabe

Joule
Prozess —
Ar

2-phasen
Prozess —
NH3

PVerdichtung in kW 1319 165
P.Entspannung in kW 1222 -
Nettoleistung 97 165
COP 10.3 6.1
Verdichtung mit Joule 2-phasen
80% Wirkungsgrad Prozess - Prozess —
@ 1MW Warmeabgabe Ar

PVerdichtung in kW 1649 207
P.Entspannung in kW 1222 -
Nettoleistung 427 207
COP 2.3 4.8

Auswirkung der
Verluste bei
vereinfachter
Betrachtung

COP sensistivity

— Joule Process - Ar

—— 2-phasen Process — NH3

COP (unitless)

2,00 /

efficency of compression and expansion (unitless)

0,7 0,75 0,8 0,85 0,9 0,95

1
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3. Umsetzung SCOP
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3. Umsetzung

ecop Technologies GmbH




4. Produkt SCOP

\ ROTATION HEAT PUMP

- OOCK7

Fernwarmeinbindung
60/100°C

% E 6 60°C

0

ROTATION HEAT PUMP COP —_ 5’5

O

100°C

-

ROTATICN HEAT PUMP

* Nennleistung: 700kW thermisch (400-800 kW)

— * Max. DT Quelle ein zu Senke aus 40°C
'-Que”e: * Temperaturbereich -20°C bis 150°C

ks Rauchgas * Temperaturspreizung bis 70°C (Quelle aus zu
T sorzoc Senke aus)

e Volumenstrom 21 m3h / 0,5bar Druckverlust
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O

Disruptive
Technologie
(61 Patente)

fur mehr

als 100%

Effizienzsteigerung

www.ecop.at

Flexible
Ein- und
Austrittstemperatur
(Quelle -20°C
bis +110°C,
Senke 0°C
bis +150°C)

5. USP
O

Hochtemperatur
bis 150°C
maoglich,

Konkurrenz
meist unter
100°C

O O

Umweltfreundliches Serienprodukt
(GWP=0), mit
nicht toxisches einfacher
und Installation
nicht brennbares und Bedienung
Arbeitsgas

800D

ROTATION KEAT PUMP
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6. Pilotanlage BBW SCOP

Sommerbetrieb: Direkteinspeisung in Fernwarmenetz mit 95°C (Quelle:
Nicht Nutzbare Abwarme KWK-Anlage)
Winterbetrieb: Vorwarmung Vorlauftemperatur Kessel (Quelle: Nicht
Nutzbare Abwarme Kessel / Rauchgaskondensation)

Sommer Winter
| 95°C 75°C
Senke:95°/60°C enke: /5/55°C
Fernwarmenetz Vorwarmung Kessel
@ i 55°C
—0 60°C
(N I "\
\
ROTATION HEAT PUMP P - 4 2 ROTATION HEAT PUMP v
t0QC | “OP 43 Aooo CoP ~4,11
Y 640 kW 640 kW
S 14ms/h 27 m3/h
;;
=\ 46°C 32°C
Quelle: QueIIe:
60°/46°C 42 °/32°C
ecop Technologies GmbH 60°C a2c




6. Testbetrieb SCOP

Temperatur
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* @Grundung 2007

e 31 Mitarbeiter

* Investoren: OO Hightechfonds,
FSP Ventures & Business Angels

* Produktion in Oberdsterreich,
Forschung und Entwicklung in Wien

* vielfach preisgekront
(Daphne, Mercur Innovationspreis, OGUT
Umwelttechnologiepreis 2017, ...)

e Staatspreis Umwelt 2018
European Business Award for the Environment 2018

* 4 international erteilte Patentfamilien (61 Patente)
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Franz Rindler, EMBA
Sales Director

Mobile: +43-664 5238590
franz.rindler@ecop.at

Gefordert durch:

Kontakt

ecop Technologies GmbH

Production:

LastenstralRe 11
4531 Neuhofen an der Krems,

Development:

PerfektastralRe 73 Top Al

1230 Wien
Austria
ww.ecop.at

This project has received funding from the
European Union's Horizon 2020 research and
innovation programme under grant agreement
No 823463

austria
wirtschafts
service

ecop

Bernhard Adler
Founder and Managing Director

Mobile: +43-699-11 02 18 56
Bernhard.adler@ecop.at

Die Technologieagentur
der Stadt Wien




